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Baøi 2            VAÄN HAØNH VAØ ÑIEÀU KHIEÅN 

      BAØN PHÍM MAÙY TIEÄN CNC 

 

 

I. CAÙC THOÂNG SOÁ KYÕ THUAÄT CUÛA MAÙY 

 

-   Chieàu daøi maùy 700 mm (27.5 inch), roäng 555 mm, cao 480 mm, naëng 69 kg. 

- Chieàu daøi lôùn nhaát laø 225 mm,  

- Löôïng dòch chuyeån dao theo phöông X laø 150 mm,  

- Löôïng dòch chuyeån dao theo phöông Z laø 225 mm,  

- Kích thöôùc cuûa dao 12 x 12 mm,  

- Ñoäng cô truïc chính 0,45 Kw/0.6 Hp,  

- Ñoäng cô böôùc cuûa truïc chaïy dao laø 200 böôùc/1 voøng,  

- Ñöôøng kính lôùn nhaát coù theå keïp treân maâm caäp laø 32 mm 

 

II. CAÙC PHÍM CHÖÙC NAÊNG TREÂN BAØN ÑIEÀU KHIEÅN 

 

1. Chöùc naêng caùc phím ñieàu khieån 

 

                      Help : Höôùng daãn söû duïng leänh vaø caùc danh muïc ñeå löïa choïn Menu. 

 

 

Save : Löu nhanh chöông trình vöøa goïi ra ñeå söûa (chöông trình ñaõ coù teân tröôùc 

ñoù).  

 

Load : Goïi nhanh chöông trình neáu chöông trình ñang ñöôïc löu trong thö muïc hieän 

haønh (khoâng phaûi ñoåi oå ñóa hoaëc thö muïc). Nhaán [F3], nhaán tieáp [ALTER] choïn 

teân file, sau ñoù nhaán [EOB]. 

   

  Info : Cho thoâng tin caùc ñaëc ñieåm cuûa chöông trình ñang hieän haønh. 

 

 

Simulate : Menu moâ phoûng chöùa caùc chöùc naêng sau (kieåm tra/ chaïy chöông trình 

CNC) 

  Check syntax : Kieåm tra loãi ñònh daïng trong suoát toaøn boä chöông trình. 

  Run Program : Chaïy moâ phoûng chöông trình hieän haønh. 

Dry Run : chaïy chöông trình khoâng caàn hieån thò leân maøn hình. Ñieàu naøy cung caáp 

vieäc kieåm tra tieán quaù nhanh neân coù theå traùnh "chaïy vaøo" hoaëc quaù nhöõng giôùi 

haïn cuûa maùy khi chöông trình chaïy. 
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Set view : Duøng ñeå ñònh vò vuøng baïn muoán hieån thò treân maøn hình moâ phoûng 

(phoùng lôùn hoaëc thu nhoû hình aûnh moâ phoûng nhaèm quan saùt deã daøng hôn). Nhaán 

phím [JOG] ñeå ñoåi cöûa soå vuøng ñöôïc saùng bôûi hình hoäp. Nhaán [EOB] ñeå xaùc 

nhaän. 

Set Tooling : Choïn dao caét.  Nhaán phím muõi teân leân / xuoáng ñeå choïn TOOL 

NUMBER, nhaán [EOB]. Duøng caùc phím  [] hoaëc phím [] ñeå hieän thò hình 

daïng cuûa dao keá tieáp  hoaëc cuûa dao tröôùc ñoù. Nhaán [EOB], nhaán [ESC]   

3D view : Moâ phoûng chi tieát gia coâng trong khoâng gian 3 chieàu (phoái hôïp cuøng 

caùc phím [EOB] vaø hai phím [PAGE]). 

 

  Main Menu : Menu chính, chöùa caùc chöùc naêng sau : 

  Edit only : Maøn hình chæ duøng cho soaïn thaûo. 

  Edit and Simulate : Maøn hình duøng cho soaïn thaûo vaø moâ phoûng ñoàng thôøi. 

  Simulate only : Maøn hình chæ duøng cho moâ phoûng. 

  Link to controller : Lieân heä vôùi thieát bò kieåm tra. 

  CNC file : Vaøo taäp tin CNC. 

  Remote link : Lieân heä vôùi thieát bò ñieàu khieån töø xa. 

  Settings : Löïa choïn caùch moâ phoûng chi tieát gia coâng. 

  Utilites : Thoaùt nhanh. 

  Quit : Thoaùt khoûi phaàn meàm. 

 

  G / M Help : Giaûi thích yù nghóa caùc leänh. 

 

 

   Traû veà vò trí tröôùc ñoù.  

Reset chöông trình ñeå baét ñaàu soaïn thaûo. 

 

Thay ñoåi caùc daáu hieäu hoaëc töø  coù trong khung thoâng baùo cuûa file ñang 

hieän haønh. Thay ñoåi ñòa chæ. 

 

   Cheøn kyù töï vaøo chöông trình. 

 

    

Xoùa kyù töï trong chöông trình hoaëc nhöõng töø nhaäp sai. 
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Keát thuùc moät caâu leänh trong chöông trình hoaëc keát thuùc moät coâng vieäc löïa 

choïn. Coù yù nghóa nhö ENTER treân baøn phím maùy tính. 

 

 

Huûy boû cheá ñoä laøm vieäc, huûy boû moät ñòa chæ (tröôùc khi leänh cheøn ñöôïc 

chaïy). 

 

 

   Nhaäp caùc thoâng soá cuûa phoâi, duïng cuï caét … vaø chuyeån höôùng. Ví duï : 

    [BILLET : X…, Z… (Kích thöôùc phoâi) 

    [NOSTEP : Boû cheá ñoä chaïy töøng böôùc. 

    [STEP :  Cheá ñoä chaïy töøng böôùc. 

    [ CLEAR : Xoùa maøn hình thoâng baùo 

 

 

   Löïa choïn caùch moâ phoûng chöông trình treân maøn hình : 

    Edit only : Chæ duøng soaïn thaûo. 

    Edit and Simulate : Vöøa soaïn thaûo vöøa moâ phoûng  

    Simulate only : Chæ duøng cho moâ phoûng. 

 

   Bao goàm caùc chöùc naêng sau : 

Execut CNC : Thöïc hieän chaïy chöông trình thay cho vieäc nhaán 

[AUTO] + [TRVRS]. 

    Edit Offset : Caøi ñaët chuaån chi tieát. 

    Load offset : Goïi chuaån chi tieát ra. 

    Save offset : Löu chuaån chi tieát. 

   Chuù yù : Muoán nhaán [MENU OFFSET] phaûi nhaán [JOG]. 

    

   Duøng thay ñoåi toïa ñoä vò trí ñaõ coù treân maøn hình. 

 

 

   

   Duøng lieân keát vôùi thieát bò ñieàu khieån töø xa. 

 

 

 

2. Ñöa chöông trình ra maøn hình soaïn thaûo vaø moâ phoûng 

 

Chöông trình coù theå ñöôïc soaïn thaûo treân nhöõng phaàn meàm thoâng duïng nhö Norton, Microsoft 

Word hoaëc treân phaàn meàm chuyeân ngaønh nhö CAD/CAM, CNC (cuï theå ôû giaùo trình naøy laø FANUC vaø 

LATHE). Sau ñoù chöông trình ñöôïc löu vaøo ñóa meàm hoaëc ñóa cöùng. 

Ñeå ñöa chöông trình ra maøn hình, phoái hôïp caùc phím [F10], [CURSOR], [RESET] vaø 

[EOB]. 
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Nhaán phím [F10],maøn hình Main Menu xuaát hieän, ñöa veät saùng tôùi choïn "CNC file". 

Sau khi choïn, nhaán [EOB]. Maøn hình "CNC file" hieän ra, (Muoán trôû ra maøn hình tröôùc ñoù nhaán 

[RESET]). 

Maøn hình "CNC file" hieän ra vôùi 5 chöùc naêng : 

- Load  - Ñöa chöông trình ñöôïc choïn ra maøn hình. 

- New - xoùa chöông trình ñang hieän haønh treân maøn hình, nhaäp chöông trình 

môùi. 

- Save - Löu chöông trình sau khi ñaõ laáy ra ñeå söûa maø khoâng caàn ñaët teân môùi. 

- Save As - Löu chöông trình vôùi teân môùi. 

- Change Dir - Thay ñoåi oå ñóa hoaëc thö muïc. 

 Ñöa veät saùng tôùi choïn ” Change Dir", maøn hình Change Directory xuaát hieän, choïn oå ñóa vaø 

thö muïc maø trong ñoù chöông trình ñöôïc caát giöõ döôùi daïng taäp tin "*.FNC". 

Sau ñoù ñöa veät saùng tôùi choïn "Load" hoaëc nhaán phím [F3], maøn hình File name for Load xuaát 

hieän. Neáu veät saùng coù daáu "*" phaûi nhaäp teân taäp tin. Muoán lieät keâ danh muïc caùc taäp tin, phaûi laøm maát 

daáu "*" baèng caùch nhaán phím [ALTER]. Sau ñoù nhaán phím [EOB], danh saùch CNC file hieän ra vôùi 

teân  

" *. FNC ". Choïn taäp tin naøo chæ vieäc ñöa veät saùng tôùi vò trí teân file ñoù nhaán [EOB]. Luùc naøy chöông 

trình ñöôïc hieän ra treân maøn hình Soaïn Thaûo Vaø Moâ Phoûng. Neáu treân maøn hình Soaïn Thaûo Vaø Moâ 

Phoûng ñaõ coù saün chöông trình, thì seõ hieän ra caâu hoûi sau : 

     Do you want to merge ? 

     Baïn coù muoán troän vaøo khoâng? 

 Neáu khoâng muoán, nhaán phím [N]. Neáu muoán, nhaán phím [Y]. Chöông trình ñöôïc ñöa ra maøn 

hình Soaïn Thaûo Vaø Moâ Phoûng, coù theå söûa chöõahoaëc chaïy moâ phoûng chöông trình. Khi trôû ra maøn hình 

Toïa Ñoä Vaø Thoâng Soá, teân chöông trình ñöôïc ghi ôû goùc treân cao beân tay phaûi maøn hình. 

 Nhaán phím [RESET] ñeå xoùa maøn hình hoaëc thoâng tin khoâng caàn ñeán. 

 

3. Moâ phoûng chöông trình 

 

a/ Choïn maøn hình moâ phoûng : 

 

Nhaán phím [F10] hoaëc phím [EDIT], maøn hình Main Menu hieän ra. Coù theå choïn moät trong hai cheá 

ñoä moâ phoûng : 

- Edit and Simulate : Duøng soaïn thaûo cuøng vôùi moâ phoûng. 

- Simulate only : Chæ duøng ñeå moâ phoûng. 

Duøng caùc phím [CURSOR] ñöa veät saùng tôùi cheá ñoä mong muoán, nhaán phím [EOB]. 

 

b/ Moâ phoûng chöông trình : 

 

Nhaán phím [F9] maøn hình Simulation hieän ra. 

 Check Syntax : Kieåm tra loãi chính taû cuûa chöông trình (khoâng kieåm tra ñöôïc quyõ ñaïo 

caét vaø caùc thoâng soá coâng ngheä). Ñöa veät saùng tôùi "Check Syntax" baèng caùch söû duïng 

caùc phím [CURSOR], roài nhaán [EOB]. Neáu hieän ra doøng chöõ " Your CNC program is 

OK" thì coi nhö chöông trình ñaõ ñöôïc kieåm tra toát. Nhaán [RESET] ñeå trôû laïi maøn hình 

Simulation. 

 Run Program : Chaïy moâ phoûng chöông trình. Ñöa veät saùng tôùi "Run Program" baèng 

caùch söû duïng caùc phím [CURSOR], roài nhaán [EOB]. 
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Ví duï : Choïn cheá ñoä "Edit and Simulate" : maøn hình Soaïn thaûo vaø moâ phoûng, treân ñoù 

chöông trình naèm beân traùi maøn hình. Chöông trình moâ phoûng seõ ñöôïc thöïc hieän vôùi töøng 

caâu leänh, chaïy caâu leänh naøo veät saùng seõ tôùi ñoù. Beân phaûi maøn hình, moâ phoûng quyõ ñaïo 

caét goït vaø toïa ñoä vò trí theo  phöông X, Z. 

 

 

 

Chuù yù : Khi chaïy moâ phoûng chöông trình, daáu nhaùy phaûi naèm ñaàu chöông trình. 

Döøng moâ phoûng chöông trình, nhaán [CYCLE STOP], moät doøng chöõ hieän leân  

 

 

 

 

 

 

Chaïy moâ phoûng tieáp chöông trình, nhaán [CYCLE START]  

Trôû laïi ñaàu chöông trình, nhaán [RESET] hai laàn. 

Chaïy moâ phoûng töøng caâu leänh, nhaán [SINGLE BLOCK]. 

 Set View : Choïn dieän tích moâ phoûng. Duøng caùc phím [CURSOR] ñöa veät saùng tôùi "Set 

View", nhaán phím [EOB]. Nhaán phím [JOG] choïn vò trí moâ phoûng. Choïn xong nhaán 

phím [EOB]. Trôû laïi choïn cheá ñoä "Run Program" hình veõ moâ phoûng seõ hieän ra. 

 Set Tooling : Choïn dao caét.  Nhaán phím muõi teân leân / xuoáng ñeå choïn TOOL NUMBER, 

nhaán [EOB]. 

Duøng caùc phím  [] hoaëc phím [] ñeå hieän thò hình daïng cuûa dao keá tieáp  hoaëc cuûa 

dao tröôùc ñoù. Nhaán [EOB], nhaán [ESC]   

 3D View : Moâ phoûng chi tieát trong khoâng gian 3 chieàu. Duøng caùc phím [CURSOR] ñöa 

veät saùng tôùi "3D View", nhaán phím [EOB]. Xoay chi tieát moâ phoûng baèng caùch nhaán 

phím [PAGE ] ñeå kieåm tra caùc höôùng. Trong moâ phoûng 3D coù theå caét chi tieát ôû baát cöù 

vò trí naøo theo toïa ñoä "Z". Xaùc ñònh vò trí maët caét baèng caùch di chuyeån veät saùng tam giaùc 

nhoû maøu xanh. Di chuyeån veät saùng baèng caùc phím [4X], [6 F] ñeán vò trí mong muoán, 

nhaán phím [PAGE ]. 

 

Error 

CNC run aborted 


