
                   Khoa Cô Khí 

 24 

 

Baøi 4          LAÄP TRÌNH CÔ BAÛN TIEÄN CNC 

 

 

I. CHUAÅN BÒ LAÄP TRÌNH 

 

 Laäp trình cho maùy CNC laø thieát laäp moät chöông trình bao goàm toaøn boä söï chæ daãn caùc 

hoaït ñoäng cuûa maùy ñeå gia coâng moät chi tieát ñaõ cho. Vieát chöông trình CNC phaûi theo moät soá 

nguyeân taéc ñaõ ñöôïc chuaån hoaù theo moät heä thoáng ISO. Ñeå vieát moät chöông trình caàn phaûi coù 

caùc döõ lieäu sau: 

  

1. Döõ lieäu hình hoïc: bao goàm caùc toaï ñoä xaùc ñònh hình daùng chi tieát gia coâng 

2. Döõ lieäu gia coâng: laø caùc döõ lieäu ñeå taïo thaønh caùc chu kyø laøm vieäc, caùc thôøi ñieåm kieåm 

tra, ñieàu chænh, thay dao. 

3. Döõ lieäu coâng ngheä: laø nhöõng döõ lieäu xaùc ñònh caùc ñieàu kieän gia coâng nhö vaän toác truïc 

chính, löôïng chaïy dao … 

 

II. PHÖÔNG PHAÙP LAÄP TRÌNH 

 

Ñoái vôùi phaàn meàm FANUC (DENFORD) cuûa tröôøng ta coù hai phöông phaùp ñeå taïo ra moät 

chöông trình caét goït ñoù laø: 

 

1. Phöông phaùp laäp trình caên baûn 

- Muoán taïo ra 1 chöông trình caét goït theo phöông  phaùp naøy ta phaûi naém vöõng caáu truùc 

cuûa chöông trình, caáu truùc cuûa caùc caâu leänh. Treân cô sôû caùc caâu leänh ñoù ta laäp neân 1 chöông 

trình theå hieän thöù töï gia coâng chi tieát theo 1 quy trình coâng ngheä do ta laäp ra. 

- Phöông phaùp naøy coù nhöõng öu ñieåm vaø nhöôïc ñieåm sau: 

* Öu ñieåm: chöông trình ngaén goïn thôøi gian gia coâng chi tieát ngaén coù theå vieát chöông trình ôû 

nhaø khoâng caàn duøng ñeán maùy . 

* Nhöôïc ñieåm: Maát nhieàu thôøi gian ñeå laäp chöông trình, naém vöõng caáu truùc chöông trình, 

caáu truùc caáu  leänh, quy trình coâng ngheä gia coâng chi tieát, deã xaûy ra sai soá . 

2. Phöông phaùp laäp trình phaàn meàm (LATHE CAM) 

* Öu ñieåm: Khoâng caàn naém vöõng caáu truùc chöông trình, caáu truùc caâu leänh quy trình coâng 

ngheä gia coâng chi tieát, toán raát  ít thôøi gian ñeå laäp trình vì chöông trình ñöôïc taïo ra 1 caùch töï 

ñoäng . 

* Nhöôïc ñieåm: Chöông trình daøi, thôøi gian coâng raát laâu vaø khi laäp trình nhaát thieát phaûi duøng 

ñeán maùy. 
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3. Caáu truùc cuûa moät chöông trình CNC 

 

Moät chöông trình CNC goàm coù nhieàu caâu leänh (Block), moät caâu leänh coù theå coù töø moät 

leänh ñeán nhieàu leänh (Word), moät leänh goàm moät ñòa chæ (Address) vaø nhöõng con soá.  

Moät chöông trình CNC goàm : 

 Kyù hieäu môû ñaàu chöông trình - Ñeå phaân bieät vôùi caùc chöông trình khaùc, duøng löu tröõ 

chöông trình trong boä nhôù. 

 Thöù tuï caâu leänh vaø nhöõng caâu leänh. 

 Kyù hieäu keát thuùc chöông trình. 

Caâu leänh : 

 Caâu leänh ñöôïc vieát treân moät haøng cuûa chöông trình, bao goàm moät hoaëc moät nhoùm leänh 

thöïc hieän cuøng moät luùc. Noù coù theå chöùa moät hoaëc nhieàu leänh chöùc naêng vaø trong moãi chöùc 

naêng coù theå coù moät vaøi leänh, nhöng nhöõng leänh ñoù phaûi thöïc hieän nhöõng hoaït ñoäng ñoäc laäp 

nhau. Ngay caû tröôøng hôïp khaùc chöùc naêng nhöng do thöù töï hoaït ñoäng cuõng khoâng theå ñaët vaøo 

cuøng caâu leänh. 

 Ví duï : Trong moät caâu leänh khoâng theå thoâng tin cho maùy vöøa môû dung dòch trôn nguoäi laïi 

vöøa taét dung dòch trôn nguoäi (M08 M09); Vöøa quay truïc chính laïi vöøa döøng truïc chính (S1800 

M03 M05). 

 Caáu truùc moät caâu leänh nhö sau : 

N…. G… X… Y… Z… F… S… T… M… 

         

 

 

Thöù töï caâu leänh 

Thöù töï caâu leänh phaûi taêng daàn, coù theå taêng 1 ñôn vò hoaëc 5 ñôn vò, 10 ñôn vò. 

Trong caâu leänh, caùc leänh coù theå vieát lieàn nhau hoaëc giöõa chuùng coù caùc khoaûng troáng. 

Khi ñoïc caâu leänh, heä thoáng ñieàu khieån khoâng ñoïc khoaûng troáng. Moät caâu leänh toái ña laø 

128 kyù töï  (keå caû khoaûng troáng).  

 

* Caáu truùc moät chöông trình goàm: 

1. Môû ñaàu chöông trình. 

2. Thay dao. 

3. Tieán tôùi gaàn chi tieát gia coâng. 

4. Thöïc hieän caét goït. 

5. Rôøi khoûi chi tieát gia coâng. 

6. Thay dao. 

7. Nhaéc laïi töø 2 ñeán 7. 

8. Keát thuùc chöông trình. 

 

 Môû ñaàu chöông trình : Ñöôïc thöïc hieän ôû caâu leänh ñaàu tieân cuûa chöông trình, baèng moät kyù 

hieäu soá cuûa chöông trình vaø ñôn vò duøng trong chöông trình (heä meùt hay heä inch). 

 



                   Khoa Cô Khí 

 26 

   

 

 Thay dao : ñöôïc thöïc hieän töï ñoäng. Maùy Tieän  CNC DENFORD NOVATURN coù oå dao 

chöùa ñöôïc 8 dao, vì vaäy chöông trình coù theå thöïc hieän toái ña laø 8 dao. Muoán  thay dao, oå dao 

cuûa maùy phaûi veà chuaån R. OÅ dao coù ñaùnh soá 8 vò trí, vì vaäy vieäc thay dao trong chöông trình 

phaûi phuø hôïp vôùi soá vò trí treân oå dao vaø caùc thoâng soá cuûa dao ôû vò trí treân oå dao phaûi ñöôïc 

caøi ñaët tröôùc khi thöïc hieän chöông trính. Caùc dao 1,3,5,7 ñeå gia coâng ngoaøi, coøn caùc dao 

2,4,6,8 ñeå gia coâng loã. 

 Tieán tôùi gaàn chi tieát gia coâng : Ñöôïc thöïc hieän vôùi toác ñoä chaïy dao nhanh ñeán gaàn chi tieát 

gia coâng. Toác ñoä chaïy dao do maùy CNC aán ñònh. Ngöôøi laäp trình khoâng caàn laäp trình toác ñoä 

naøy. Hieäu chænh dao neáu caàn. 

 Thöïc hieän caét goït : Dao di chuyeån theo quyõ ñaïo vôùi toác ñoä caét do ngöôøi laäp trình thieát keá 

vaø laäp trình. 

 Rôøi khoûi chi tieát gia coâng : Xoùa moïi hieäu chænh dao vaø rôøi khoûi chi tieát gia coâng vôùi toác ñoä 

chaïy dao do maùy CNC aán ñònh. Khi rôøi khoûi chi tieát neân traû dao veà chuaån R, ñeå coù theå thay 

dao hoaëc caát dao. 

 Keát thuùc chöông trình : Baèng moät leänh keát thuùc chöông trình. 

 

III. TAÄP LEÄNH G - M 

 

1. Maõ leänh G - Codes  

CHUÙ YÙ : KHOÂNG PHAÛI MAÕ G NAØO CUÕNG COÙ THEÅ AÙP DUÏNG ÑÖÔÏC CHO TÖØNG 

LOAÏI MAÙY.  

 

NHOÙM LEÄNH CHÖÙC NAÊNG 

0 G04 Döøng dao  

 G10 Caøi ñaët giaù trò offset baèng phaàn meàm 

 G28 Quay trôû veà ñieåm tham chieáu 

 G27 Kieåm tra vieäc quay trôû veà ñieåm tham chieáu 

 G29 Quay trôû veà ñieåm tham chieáu 

 G30 Quay trôû veà ñieåm tham chieáu thöù 2 

 G31 Nhaûy boû khoâng thi haønh leänh 

 G36 Buø dao theo truïc X 

 G37 Buø dao theo truïc Z 

 G50 Ñaët toác ñoä quay toái ña ôû cheá ñoä toác ñoä caét beà maët khoâng ñoåi (CSS) 

 G72 Chu trình tieän thoâ truïc  theo höôùng kính 

 G73 Chu trình tieän thoâ truïc  theo höôùng truïc (Song song vôùi bieân daïng) 

 G74 Chu trình khoan loã theo truïc Z 

 G75 Chu trình khoeùt raõnh theo truïc X 



                   Khoa Cô Khí 

 27 

 G76 Chu trình gia coâng ren 

   

1 G00 Ñònh vò trí ( Chaïy dao nhanh - Khoâng caét goït) 

 G01 Gia coâng caét goït theo ñöôøng thaúng (Noäi suy theo ñöôøng thaúng) 

 G02 Gia coâng caét goït cung troøn cuøng chieàu kim ñoàng hoà  

 G03 Gia coâng caét goït cung troøn ngöôïc chieàu kim ñoàng hoà  

 G32 Gia coâng ren 

 G34 Gia coâng ren böôùc thay ñoåi 

 G90 Chu trình gia coâng truïc coù 1 baäc theo höôùng truïc  

 G94 Chu trình gia coâng truïc coù 1 baäc theo höôùng kính  

 G92 Chu trình gia coâng ren 

   

2 G96 Caét beà maët vôùi toác ñoä khoâng ñoåi 

 G97 Boû cheá ñoä caét beà maët vôùi toác ñoä khoâng ñoåi 

   

4 G70 Chu trình gia coâng tinh duøng cho  G71, G72, G73 

 G71 Chu trình tieän thoâ truïc  theo höôùng truïc (Dao chaïy doïc theo truïc Z) 

   

6 G20 Ñôn vò ño löôøng theo heä INCHES 

 G21 Ñôn vò ño löôøng theo heä MILLIMETERS 

   

7 G40 Keát thuùc hieäu chænh baùn kính dao (Huûy boû söï buø dao caét) 

 G41 Hieäu chænh baùn kính dao traùi (Buø dao caét phía traùi) 

 G42 Hieäu chænh baùn kính dao phaûi (Buø dao caét phía phaûi) 

   

11 G98 Ñôn vò böôùc tieán mm / phuùt 

 G99 Ñôn vò böôùc tieán mm / voøng quay 

   

 

2. Maõ leänh M - Codes  

CHUÙ YÙ : KHOÂNG PHAÛI MAÕ M NAØO CUÕNG COÙ THEÅ AÙP DUÏNG ÑÖÔÏC CHO TÖØNG 

LOAÏI MAÙY. TAÁT CAÛ MAÕ M ÑAÙNH DAÁU SAO (*) SEÕ ÑÖÔÏC THI HAØNH ÔÛ CUOÁI MOÄT 

KHOÁI (VÍ DUÏ NHÖ SAU KHI TRUÏC DI CHUYEÅN)  

 

LEÄNH CHÖÙC NAÊNG 

*M00 Döøng chöông trình 

*M01 Döøng chöông trình tuøy choïn 

*M02 Keát thuùc chöông trình 

M03 Truïc chính quay thuaän (cuøng chieàu kim ñoàng hoà) 

M04 Truïc chính quay ngöôïc (ngöôïc chieàu kim ñoàng hoà) 
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*M05 Döøng truïc chính 

M06 Töï ñoäng thay dao 

M07 Môû heä thoáng laøm nguoäi "B" 

M08 Môû heä thoáng laøm nguoäi "A" 

*M09 Taétû heä thoáng laøm nguoäi  

M70 Môû chöùc naêng caét ñoái xöùng theo truïc X 

M71 Môû chöùc naêng caét ñoái xöùng theo truïc Z 

M80 Taét  chöùc naêng caét ñoái xöùng theo truïc X 

M81 Taétû chöùc naêng caét ñoái xöùng theo truïc Z 

M30 Keát thuùc chöông trình coù laëp laïi 

M98 Goïi chöông trình con  

M99 Keát thuùc chöông trình con  

 

IV. NHOÙM LEÄNH KHAI BAÙO BAN ÑAÀU 

 

1. Nhoùm leänh choïn ñôn vò gia coâng: G20 / G21    

* Caáu truùc caâu leänh 

   N _  G20 

   N _  G21 

* Trong ñoù:  N _ soá thöù töï cuûa caâu leänh  

  G20: Ñôn vò ño löôøng heä anh 

  G21: Ñôn vò ño löôøng heä meùt  

2. Leänh goïi dao laøm vieäc vaø leänh thay dao: M06   

* Caáu truùc caâu leänh 

   N _  M06 T1 

* Trong ñoù:    N _  Soá thöù töï cuûa caâu leänh 

  M06: Thay dao töï ñoäng 

  T1: dao ñöôïc thay laø dao soá 1 treân traïm thay dao  

3. Leänh thoâng baùo toác ñoä chaïy dao: G98 / G99  

* Caáu truùc caâu leänh 

   N _  G21 G98 

   N _  G21 G99 

* Trong ñoù:  G21: ñôn vò ño löôøng heä meùt 

  G98: Toác ñoä  chaïy dao mm treân phuùt (mm/ Phuùt) 

  G99: toác ñoä  chaïy dao mm treân voøng (mm/ Voøng) 
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4. Leänh goïi trôû veà ñieåm thay dao G28  

* Caáu truùc caâu leänh 

  N _ G28 U0 W0 

 

V. NHOÙM LEÄNH GIA COÂNG CÔ BAÛN 

 

1. Leänh chaïy dao nhanh: G00  

* Caáu truùc caâu leänh :  

G00 X _ Z _ 

* Trong ñoù :   

G00 (G0) - Di chuyeån dao thaúng vôùi toác ñoä chaïy dao nhanh (Toác ñoä chaïy 

khoâng). Toác ñoä naøy do maùy CNC aán ñònh. 

X _ Z _ Toïa ñoä X, Z, cuûa ñieåm caàn tôùi. 

 

      * Ví duï :   N10 G00 X 42 Z2 

   Giaûi thích :  N10 : Caâu leänh thöù 10 

     G00  X40 Z2: Chaïy dao nhanh ñeán toïa ñoä X40  Z2 

 

2. Leänh noäi suy ñöôøng thaúng:  G01  

* Caáu truùc caâu leänh :  

G01 X _ Z _ F _ 

* Trong ñoù :    

G01 (G1) - Dao caét goït theo ñöôøng thaúng vôùi toác ñoä caét. Toác ñoä naøy do 

ngöôøi laäp trình aán ñònh. 

X _ Z _ Toïa ñoä X, Z cuûa ñieåm caàn tôùi 

F _ Löôïng chaïy dao (mm/voøng) .(Hình veõ trang 75) 

 

      * Ví duï :   N5    G00   X42   Z2 

N10  G01   X36  Z-60 F0.15 

 

Giaûi thích : Caét goït töø vò trí hieän haønh ñeán toïa ñoä X36 (Ñöôøng kính = 36mm), Z-60 (chieàu daøi 

gia coâng laø 60mm) vôùi löôïng chaïy dao laø 0.15 mm/ voøng (G99), mm/phuùt (G98). 
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3. Nhoùm leänh noäi suy theo ñöôøng troøn: G02 / G03  

* Laäp trình tröïc tieáp baèng soá ño baùn kính : 

* Caáu truùc caâu leänh :   

G02 (Hoaëc G03) X _ Z _ R _ F _ 

* Trong ñoù :    

G02 (G2) - Di chuyeån dao theo cung troøn cuøng chieàu kim ñoàng hoà 

G03 (G3) - Di chuyeån dao theo cung troøn ngöôïc chieàu kim ñoàng hoà 

X _ Z_ Toïa ñoä ñieåm cuoái cuûa cung troøn theo truïc X vaø truïc  Z 

R _ Baùn kính cuûa cung troøn ( R döông (+) khi cung troøn nhoû hôn 180
0
, R aâm 

(-) khi cung troøn lôùn hôn 180
0
.  (hình veõ trang 44,45 catalog). 

F _ Löôïng chaïy dao (mm/voøng) . 

Ví duï 1 :    N10  G00  X0  Z0 

    N20  G03  X40 Z20  R20 

Gia coâng caét goït  cung troøn ngöôïc chieàu kim ñoàng hoà töø vò trí X0 Z0 ñeán vò trí X40 Z20 vôùi baùn 

kính laø R20  

Ví duï 2:  N30 G00 X40 Z-20  

  N40  G02 X0 Z0 R20 

Gia coâng caét goït cung troøn theo chieàu kim ñoàng hoà töø vò trí X40 Z-20 ñeán vò trí X0 Z0 vôùi baùn 

kính laø R20  

* Laäp trình vôùi toïa ñoä taâm cung troøn  

       * Caáu truùc caâu leänh:  

G02 (hoaëc G03) X _ Z _ I _ K _ F _ 

* Trong ñoù :    

G02 (G2) - Di chuyeån dao theo cung troøn cuøng chieàu kim ñoàng hoà 

G03 (G3) - Di chuyeån dao theo cung troøn ngöôïc chieàu kim ñoàng hoà 

X _ Z_ Toïa ñoä ñieåm cuoái cuûa cung troøn theo truïc X vaø truïc  Z 

I _  k _ Toïa ñoä taâm cung troøn theo phöông X vaø Z 

F _ Löôïng chaïy dao (mm/voøng) . 

4. Leänh ngöøng chaïy dao: G04  

* Caáu truùc caâu leänh : 

  G04 X _  

    Hoaëc  G04 U _  

    Hoaëc  G04 P _  
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Ví du 1ï :  N10 G01 X10 Y10 F100 

N20 G04 X2    Döøng trong khoaûng 2 giaây, sau ñoù thöïc hieän doøng leänh keá tieáp 

N30 G00 X0 Y0 

Caâu leänh N20 coù theå ñöôïc vieát laïi nhö sau : 

  N20 G04 U2    

  Hoaëc   N20 G04 P2000  

Ví duï 2:  N10  G01  Z10  F1.0  Caét ñeán vò trí naøy 

  N20  G04  X1            Döøng chaïy dao 1 giaây (truïc chính vaãn quay) 

  N30  G01  X40 Z-10 Tieáp tuïc caét goït ñeán vò trí X40 Z-10 

Caâu leänh N20 ôû treân coøn coù theå vieát nhö sau:  

  N20  G04  U1  

Hoaëc  N20  G04  P1000  

 (Löu yù: 1X = 1000 P) 

 

5. Leänh hieäu chænh baùn kính dao 

Khi laäp chöông trình gia coâng treân maùy tieän CNC, ñöôøng kính duïng cuï caét noùi chung 

luoân laø vaán ñeà caàn ñöôïc xöø lyù, löïa choïn sao cho thích hôïp nhaát. Neáu chæ laäp ñöôøng ñi cuûa taâm 

dao thì luoân phaùt sinh moät vieäc laø phaûi tính toaùn sao cho quyõ ñaïo cuûa taâm dao luoân caùch maët 

gia coâng moät ñoaïn baèng baùn kính cuûa duïng cuï caét. Söï tính toaùn khoâng phöùc taïp vì chæ ñôn giaûn 

laø coäng vaø tröø. Nhöng söï phöùc taïp caàn traùnh ôû ñaây laø phaûi tính toaùn trong khi laäp trình. Moïi 

nguyeân do ñeà caäp treân luùc naøy seõ ñöôïc giaûi quyeát baèng caùc chöùc naêng hieäu chænh baùn kính 

duïng cuï caét ñoù laø G41, G42 , G40.  

G41 - Hieäu chænh  (buø) baùn kính dao traùi (Dao ñi beân traùi quyõ ñaïo caét). 

G42 - Hieäu chænh  (buø) baùn kính dao phaûi (Dao ñi beân phaûi quyõ ñaïo caét). 

G40 - Xoùa boû hieäu chænh baùn kính dao.(Hình veõ trang 82,83,84,85) 

 Khi khoâng duøng leänh G41 vaø G42 nöõa ta phaûi keát thuùc baèng leänh G40  

 

VD:  G00 X40 Z2 

 G71  U1.5  R0.5 

 G71  P1  Q2  U1  W0.1  F0.15 

  N1 G00  X16 

 G01 Z0 

 X20 Z-20 

 Z-35 

 G03 X30 Z-40 R5 

 G01 Z-45 

 X32 

 X35 Z-46.5 

 Z-50 

 N2 X38 

Ñeàu coù nghóa laø döøng khoaûng 2 giaây 
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 G28 U0 W0  

 M06 T1 

 G42 G00 X40 Z2  

 G70 P1 Q2 

 G28 G40 U0 W0 

 

VI. NHOÙM LEÄNH CHU TRÌNH ÑÔN GIAÛN 

 

1. Chu trình tieän truïc baäc: G90 

* Caáu truùc caâu leänh : 

N _ G00 X _ Z _ G05I dao ñeán gaàn chi tieát gia coâng vaø laø ñieåm baét ñaàu chu 

trình 

   N _ G90 X _ Z _ F  _ (Khi tieän truï) 

  Hoaëc   N _ G90 X _ Z _ R _ F _ (Khi tieän coân)  

* Trong ñoù: 

  N _ : Thöù töï cuûa caâu leänh  

  X _ Z _ : Toïa ñoä ñieåm cuoái cuûa dao khi caét. 

  R =
D d

2
 

  F _ : Toác ñoä chaïy dao mm / voøng 

ÔÛ leänh G90 sau khi tieän ñeán ñieåm cuoái dao trôû laïi vò trí tröôùc ñoù  

Ví du 1:  N10  G00  X44 Z2  

  N20  G90  X38  Z-50  F0.09 

         X36 

         X34 

         X32 

          X30    

Ví duï 2:  N40  G00  X44  Z2  

  N50  G90  X36  Z-20  R-2.2  F0.3 

 

2. Chu trình tieän maët ñaàu: G94 

* Caáu truùc caâu leänh : 

   N _ G94  X _ Z _ F_ (Khi tieän Truï) 

   N _ G94 X _ Z _ R _ F _ (Khi tieän coân) 
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* Trong ñoù:  

  X _ Z _ : laø toïa ñoä ñieåm ñeán  

  F_ : Toác ñoä chaïy dao mm/voøng 

  R =
D d

2
 

Ví duï 1: N10  G00  X130  Z2  

  N20  G94  X20  Z-5  F0.3 

Ví duï 2:  N40  G00  X130  Z2  

  N50  G94  X20  Z-10  R22.5  F0.3 

 

3. Leänh chu trình tieän ren: G92 

* Caáu truùc caâu leänh : 

  N_ G00 X _ Z _  ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình  ) 

   N _  G92  X _ Z _ F _ 

   N _  X _ 

   N _  X _ 

   N _ X (d1)    

* Trong ñoù: 

  G00   X _ Z _ : Goïi dao ñeán vò trí X _ Z _ 

  G92   X _ Z _ F _ : Caét ren ñeán vò trí X _ Z_  Vôùi böôùc ren F _ 

  X _ : Caét ren tieáp ñeán....(taêng chieàu saâu ren) 

  X _ : Caét ren tieáp ñeán....(taêng chieàu saâu ren) 

  X (d1) : Caét ñeán ñöôøng kính chaân ren d1 

VD:  N10  G00 X50  Z7   

 N20  G92  X39.35 Z-45 F2 

 N30  X38.954   

 N40  X38.65  

 

4. Chu trình khoan loã theo truïc Z: G74 

* Caáu truùc caâu leänh :      

N_ G00 X 0 Z 5 ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình  ) 

    N _ G74 R _ 

  N _ G74 Z _ Q _ F _    
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* Trong ñoù  :  

Q _ laø chieàu saâu cuûa moãi laàn khoan (Ví duï : Q4  moãi laàn khoan vaøo 4mm roài dao töï ruùt 

ra moät ñoaïn laø R)  

 R _ : Ñoaïn ruùt laïi cuûa dao (mm) ñeå thoaùt phoi. 

 Z _ : Chieàu saâu loã caàn khoan. 

Q _ : Khoan moät ñoaïn laø Q ngöng, roài ruùt dao laïi 1 ñoaïn laø R roài khoan tieáp 1 ñoaïn Q 

(micromet). 

 F _ : Löôïng chaïy dao khi khoan 

Ví duï : N10 G00 X0 Z2 T2 

  N20 G74 R15  

  N30 G74 Z-100 Q45000 F0.15 

N10: Goïi muõi khoan ñeán caùch taâm chi tieát moät ñoaïn laø 2 mm 

N20: Thoâng baùo ñoaïn dao ruùt laïi = 15 mm 

N30: Chieàu saâu loã khoan laø 100mm, khoan moät ñoaïn daøi 45 mm roài ruùt laïi moät ñoaïn laø 25 mm, 

sau ñoù khoan tieáp 1 ñoaïn 45 mm roài ruùt. Cöù tieáp tuïc nhö theá cho ñeán heát chieàu daøi loã. Ñôn vò 

cuûa Q laø (micromet) 

 

VII. NHOÙM LEÄNH CHU TRÌNH GIA COÂNG THOÂ VAØ GIA COÂNG TINH 

 

1. Chu trình tieän thoâ truïc theo höôùng truïc: G71 

* Caáu truùc caâu leänh :  

   N _ G00 X _ Z _ ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình) 

   N _ G71  U1 _ R _ 

  N _ G71  P _ Q _ U2 _ W _ F _ 

* Trong ñoù:  

 N _ : Thöù töï cuûa caâu leänh  

 R laø löôïng ruùt dao leân khoûi beà maët chi tieát gia coâng sau 1 laùt caét 

P: Soá thöù töï cuûa caâu leänh baét ñaàu  chu trình  

Q: Soá thöù töï cuûa caâu leänh keát thuùc chu trình  

U1: Chieàu saâu caét cho moät laùt  khi caét thoâ  

U2: Chieàu saâu caét cho pheùp ñeå laïi tieän tinh theo truïc X 

W: Chieàu saâu caét cho pheùp ñeå laïi tieän tinh theo truïc Z  

F: Toác ñoä caét cuûa dao khi tieän tinh 

Löu yù:  

- G71 ñöôïc öùng  duïng khi chieàu daøi ñoaïn caét thoâ lôùn hôn chieàu saâu caét thoâ 

- Khi duøng leänh G71, sau khi keát thuùc chu trình phaûi duøng leänh G70 ñeå tieän tinh. 

 Löu yù khi duøng G71 : 

- Leänh G71 khoâng caét thoâ caùc ñoaïn bieân daïng bò haï thaáp. 

- Moãi laùt caét thoâ ñeàu chaïy song song vôùi truïc toïa ñoä Z.  
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2. Chu trình tieän thoâ truïc theo höôùng kính: G72 

* Caáu truùc caâu leänh :  

   N_ G00 X _ Z _  ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình  ) 

    N _  G72  W1 _  R _  

    N _  G72  P _ Q _ U _ W2 _ F _ 

* Trong ñoù:  

 N _ : Thöù töï cuûa caâu leänh  

R laø löôïng ruùt dao leân khoûi beà maët chi tieát gia coâng sau 1 laùt caét 

P: Soá thöù töï cuûa caâu leänh baét ñaàu  chu trình  

Q: Soá thöù töï cuûa caâu leänh keát thuùc chu trình  

W1: Chieàu saâu caét cho toaøn boä chu trình khi caét thoâ  

U: Chieàu saâu caét cho pheùp ñeå tieän tinh theo truïc X 

W2: Chieàu saâu caét cho pheùp ñeå tieän tinh theo truïc Z  

F: Löôïng chaïy dao khi tieän tinh 

Löu yù: 

- Neáu chi tieát coù chieàu saâu caét thoâ lôùn hôn chieàu daøi caét thoâ ta duøng G72 thay G71. 

- Khi duøng leänh G72, sau khi keát thuùc chu trình phaûi duøng leänh G70 ñeå tieän tinh 

 

 Löu yù khi duøng G72 :  

- Leänh G72 khoâng caét thoâ caùc ñoaïn bieân daïng bò haï thaáp. 

- Moãi laùt caét thoâ ñeàu chaïy song song vôùi truïc toïa ñoä X. 

 

3. Chu trình tieän thoâ truïc theo höôùng truïc (Caét theo bieân daïng): G73 

* Caáu truùc caâu leänh :  

N_ G00 X _ Z _  ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình  ) 

  N _ G73 U1 _ W1 _ R _ 

  N _ G73 P _ Q _ U2 _ W2 _ F _ 

* Trong ñoù :  U1 Laø chieàu saâu 1 laùt caét thoâ cho X 

  W1 Laø chieàu saâu 1 laùt caét thoâ  cho truïc Z 

  R Laø soá laùt caét   

P: Soá thöù töï cuûa caâu leänh baét ñaàu  chu trình  

Q: Soá thöù töï cuûa caâu leänh keát thuùc chu trình  

U2: Chieàu saâu caét cho pheùp ñeå laïi tieän tinh theo truïc X 

W: Chieàu saâu caét cho pheùp ñeå laïi tieän tinh theo truïc Z  

F: Toác ñoä caét cuûa dao khi tieän tinh 
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4. Chu trình tieän tinh truïc: G70 (sau khi duøng caùc chu trình G71 , G72  vaø G73) 

* Caáu truùc caâu leänh :  

   N _ G00  X _ Z _( ñieåm ñaàu cuûa chu trình ) 

    N _ G70  P _ Q _ 

* Trong ñoù:  

  N _ : Thöù töï cuûa caâu leänh  

P: Soá thöù töï cuûa caâu leänh baét ñaàu  chu trình G71 (hoaëc G72 hoaëc G73)  

Q: Soá thöù töï cuûa caâu leänh keát thuùc chu trình G71 (hoaëc G72 hoaëc G73) 

 

5. Chu trình khoeùt raõnh theo truïc X: G75 

* Caáu truùc caâu leänh :  

N_ G00 X _ Z _  ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình  ) 

   N _ G75 R1 _ 

   N _ G75 X _ Z _ P _ Q _ R2  _ F _ 

 * Trong ñoù:  R1 laø löôïng ruùt dao leân theo truïc X sau 1 laùt caét xuoáng  

    X laø ñöôøng kính cuûa raõnh caàn gia coâng  

 Z laø chieàu daøi raõnh + vôùi khoaûng caùch töø maët ñaàu tôùi vò trí raõnh caàn gia 

coâng 

    P laø löôïng tieán dao theo truïc X (chieàu saâu caét 1 laùt caét theo truïc X) x1000 

    Q laø löôïng tieán dao theo truïc Z (chieàu saâu caét 1 laùt caét theo truïc Z) x1000 

    R2  laø löôïng ruùt dao laïi theo truïc Z 

    F laø böôùc tieán 

6. Chu trình tieän ren: G76 

* Caáu truùc caâu leänh :  

 N_ G00 X _ Z _  ( ñieåm ñaàu cuûa chu trình  ) 

    N _ G76 P031560 Q _ R _ 

    N _ G76 X _ Z _ P _ Q _ F _ 

* Trong ñoù:  

  P03 khoâng qua tinh  

15 laø goùc sau cuûa dao 

60 laø goùc traéc dieän cuûa ren 

Q1 laø chieàu saâu laùt caét cuoái cuøng ( chieàu saâu caét nhoû nhaát) x1000 (vd : Q150 = 

0.15mm) 

R löôïng dö cho pheùp ñeå laïi tieän tinh (mm) 

X laø ñöôøng kính chaân ren (d1) 

Z laø chieàu daøi ren 

P laø chieàu cao ren (h1) x 1000 (vd : h1 = 1.050          P = 1050) 

Q2 laø chieàu saâu laùt caét thöù nhaát x1000 

F laø böôùc ren (mm) 


